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1. Poista terästulppa TS (½'' R) 

2. Asenna ¼'' R kar�otulppa aukaistun reijän pohjalla olevaan 

kierrereikään (katso kuva 3). Tulppa eristää ympäripumppauskanavan 

ja sylinteripor$en paluukanavat toisistaan 

3. Asenaa terästulppa TS takaisin paikoilleen 

4. Liitää tankkiletku reikään T2 (½'' R) 

5. Liitä lohkosta eteenpäin lähtevä paineletku reikään T1 (½'' R) 

 

Kuva 2:  

 KK=  Kelluntatoiminnon kela 

 P1 ja P2= vaihtoehtoiset sisääntuloliitännät 

Ven�ilin sarjaliitäntä 

Kuva 3 

Kuva 2 

1. Servopaineen säätöven$ili 

2. Päävaroven$ili 

3. Karakohtainen paineiskuven$ili 

4. Propokela 

Kellunta-asennon 

magnee�kela 
Huom! Kellunta-asento 

vaiku.aa ainoastaan 

tankkipäädyn viereisessä 

lohkossa 

Tankkipääty 

Vaihtoehtoiset 

liitännät 2 kpl ½’’R 

Servopaineen 

painesäätöruuvi 
Min. 25 bar,  

suositeltava paine: 30 bar 

Päävaron 

painesäätöruuvi 
80 bar/kierros 

Servopaineen 

mi�auspaikka 

Vaihtoehtoiset 

pumppu liitännät 

2 kpl ½’’R 

Paineiskuven�ilien 

avautumispaineen 

säätöruuvi 

Karan liikkeen 

rajoi�nruuvi 

Osien sijain� ja nimitykset 
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5. Propokelan kiinnitysruuvi 

6. Jousikuppi 

7. Jousikupin kiinnitysruuvi 

8. Sylinteripor�t 

P1 

P2 

Kuva 1 


